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AUFWICKLER ~ ^ 



Die Erfindung betrifft einen Aufwickler mit einer Anlegewalze, die gegen den Urn- 
fang eines Wickels anstellbar ist. 

5 

Am Ende einer Rotationsdruckmaschine wird eine bedruckte Bahn auf einen 
Kern, ublicherweise eine Papphulse, aufgewickelt. Im folgenden wird zunachst 
ein bekannter Aufbau eines herkommlichen Aufwicklers beschrieben. 

10 Der Kern ist mit antreibbaren Spannfuttern zwischen zwei Rollenarmen des Auf- 
wicklers gehalten. Gegen den Umfang des Kerns oder des darauf gewickelten 
Wickels ist eine Anlegewalze anstellbar, die beim Aufwickeln der Bahn die Bahn 
gegen den Wickel andruckt Dadurch soil vor allem verhindert werden, dgjB Luft- 
blasen zwischen den einzelnen Wickellagen eingeschlossen werden. Die Anlege- 

15 walze ist nicht angetrieben. sondern lauft frei mit. Sie ist mit Pneumatikzylin- 
dern angestellt. Der pneumatische Anstellmechanismus und die Anlegewalze 
werden von einem Schlitten getragen. Wenn bei zunehmendem Wickelradius die 
Pneumatikzylinder entsprechend einfahren, fahrt der Schlitten ein kurzes Stuck 
zuruck, wobei die Pneumatikzylinder wieder ausfahren, um die Anlegewalze an 
20 den Wickel angestellt zu halten. 

Der Kern kann in entgegengesetzte Richtungen angetrieben werden. und die 
Bahn wird dem Spalt zwischen dem Wickel und der Anlegewalze entweder von 
oben oder von unten zugefuhrt. je nachdem, ob die Bahn mit der bedruckten 
25 Seite nach innen oder mit der bedruckten Seite nach auJSen aufgewickelt werden 
soil. 

Die Rollenarme, die den Kern und den Wickel halten, sind um eine Achse 
schwenkbar. Wenn ein maximaler Wickelradius erreicht ist. schwenken die Rol- 

30 lenarme mit dem vollen Wickel aus einer Aufwickelposition in eine Abnahmepo- 
sition, in der der voile Wickel entnommen werden kann. Gleichzeitig schwenken 
weitere Rollenarme. die einen neuen. leeren Kem tragen, in die Aufwickelpositi- 
on. Die Bahn wird zunachst uber Umlenkrollen zu der Abnahmeposition gefuhrt 
und wird weiterhin auf den vollen Wickel aufgewickelt. lauft aber dicht an dem 

35 leeren Wickelkern vorbei. Die Anlegewalze ist dabei so abgestellt. dafi sie die 
Bahn nicht beruhrt. An dem leeren Kern ist eine Klebestelle zum Ankleben der 
Bahn vorbereitet. Die Ubernahme der Bahn auf den leeren Wickel geschieht. in- 
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dem die Anlegewalze im passenden Moment gegen den leeren Kern angestellt 
wird, so d^jS die Bahn gegen die Klebes telle angedruckt und angeklebt wird. 
Gleichzeitig wird die Bahn zwischen dem leeren Kern und dem vollen Wickel mit 
einem grob gezahnten Abschlagmesser abgetrennt. Das abgetrennte Ende der al- 
5 ten Bahn wird auf den alten. vollen Wickel aufgewickelt. Auf dem neuen Kern 
wird der zwischen der Klebestelle und der Schnittposition liegende kurze Bahn- 
abschnitt umgelenkt und in einen neuen Wickel mit eingewickelt, wenn die 
Bahn auf den neuen Kern aufgewickelt wird. 

10 Der beschriebene herkommliche Aufwickler , ermoglicht es, bei mit voller Ge- 
schwindigkeit laufender Druckmaschine einen vollen Wickel gegen einen neuen 
Kern auszutauschen. 

Bei einer Umrustung auf eine andere Bahnbreite wird der Abstand zwischen den 
15 Rollenarmen entsprechend der Lange des Kerns variiert. Die Bahnbreite kann 
dabei beispielsweise uber einen Bereich von 100% bis 50% der maximalen 
Bahnbreite variieren. Bei dem beschriebenen herkommlichen Aufwickler mu£ 
auch die Anlegewalze durch eine Walze mit passender Lange ersetzt werden, weil 
andernfalls die Rollenarme mit Antrieben und Lagern fur die Spannfutter an der 
20 langeren Anlegewalze anstoJSen wurden. Das Auswechseln der Anlegewalze ist 
arbeitsaufwendig. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen Aufwickler zu schaffen. der eine einfa- 
chere Verstellung der Bahnbreite ohne ein Auswechseln der Anlegewalze ermog- 
25 licht. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaJS bei einem Aufwickler der eingangs be- 
schriebenen Art dadurch gelost, da3 die Anlegewalze in mindestens zwei Wal- 
zensegmente unterteilt ist, von denen mindestens eins einen Anstellmechanis- 

30 mus aufweist, mit dem es unabhangig von einem ahderen Walzensegment an- 
und abstellbar ist. Die Anlegewalze kann beispielsweise ein langeres mittleres 
Walzensegment aufweisen und an ihren Enden in mehrere kurzere Walzenseg- 
mente unterteilt sein. Bei einem Wechsel der Bahnbreite braucht dann nicht 
mehr die Anlegewalze ausgewechselt zu werden, sondern es ist durch An- bzw. 

35 Abstellen der passenden kurzeren Segmente an den Enden der Anlegewalze eine 
fur die Bahnbreite passende Lange der Anlegewalze einstellbar. 
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Ein solcher Aufwickler ergibt eine deutliche Arbeits- und Zeitersparnis bei einem 
Wechsel der Bahnbreite. AujSerdem ist es nicht mehr notig, Anlegewalzeri ver- 
schiedener Langen vorzuhalten. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspru- 
chen. 

< 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Anlegewalzfc in ein langeres 
Hauptwalzensegment und mehrere kurzere Nebenwalzensegmente unterteilt. 
:.. .wobei, das Hauptwalzensegment. in der Mitte- und die Nebenwalzensegmente an 
den beiden Seiten des Hauptwalzensegments angeordnet sind. Das Hauptwal- 
zensegment ist fest an einer Schwinge befestigt, wohingegen jedes Nebenwalzen- 
segment einen eigenen Anstellmechanismus aufweist, der ebenfalls an der 
Schwinge befestigt ist. Jedes Nebenwalzensegment ist dabei mit-seinem Anstell- 
mechanismus unabh&ngig von den anderen Walzensegmenten in eine erste und 
eine zweite Stellung stellbar. In der ersten Stellung ist das Nebenwalzensegment 
dabei axial mit dem Hauptwalzensegment ausgerichtet, und in der zweiten Stel- 
lung ist es welter von dem Wickel entfernt als das Hauptwalzensegment. Durch 
ein Schwenken der Schwinge wird das Hauptwalzensegment mit axial dazu aus- 
gerichteten Nebenwalzensegmenten gegen den Kern Oder den Wickel angestellt. 
Ein sich in der zweiten Stellung befindendes Nebenwalzensegment ist dabei so 
weit von der Achse des Kerns entfernt. daJ3 es die Rollenarme mit den Antrieben 
und Lagern fur die Spannfutter nicht beriihren kann. Das Anstellen der Walzen- 
segmente an den Wickel oder Kern kann mit einem Pneumatikzylinder schlagar- 
tig erfolgen, um bei laufender Druckmaschine die Bahn gegen eine Klebestelle 
auf einem leeren Kem zu kleben. 

Das Abtrennen der Bahn erfolgt bevorzugt mit einem grob gezahnten Abschlag- 
messer, das ahnlich wie die Anlejgewalze in mehrere Messersegmente unterteilt 
ist. Bevorzugt ist das Abschlagrnesser ah den gleichen axialen Positionen unter- 
teilt wird die Anlegewalze, und beim Abtrennen der Bahn werden die den ange- 
legten Walzensegmenten entsprechende Messersegmente ausgelenkt, so daJ3 sie 
die Bahn trennen. 

Die Anordnung des Abschlagmessers sowie der Aufbau einer Vorrichtung zum 
Auswechseln eines vollen, ersten Wickels gegen einen leeren Kern eines zweiten 
Wickels kann in einer an sich bekannten Weise nach dem beschriebenen Stand 
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der Technik gestaltet sein. .Das unterteiite Abschlagmesser ist dazu bevorzugt so 
zu einem Kern eines leeren Wickels und einer an dem Kern des leeren Wickels 
vorbeigefiihrten und auf einem vollen Wickel aufgewickelten Bahn angeordnet, 
daJS die mit dem schlagartigen Anstellen der Walzensegmente gegen den Kern 
5 des leeren Wickels zwischen den angestellten Walzensegmenten und dem Kern 
eingeklemmte Bahn durch ein gieichzeitiges Auslenken der . entsprechenden 
Messersegmente an einer Stelle zwischen dem Kem des leeren Wickels und dem 
vollen Wickel zertrennbar ist. 

10 Bevorzugt ist bei einer Anordnung der Achsen des Wickels und der unterteilten 
Anlegewalze in einer im wesentlichen horizontalen Ebene sowohl unterhalb als 
auch oberhalb der unterteilten Anlegewalze ein unterteiltes Abschlagmesser an- 
geordnet. Uber Umlenkrollen kann die Bahn dann sowohl von oben als auch von 
unten dem Spalt zwischen der unterteilten Anlegewalze und dem Wickel zuge- 

15 fuhrt werden, je nachdem, ob die Bahn mit der bedruckten Seite nach innen 
oder mit der bedruckten Seite nach au£en aufgewickelt werden soil. 

Bei einer Weiterbildung des erfindungsgema£en Aufwicklers ist die Schwinge 
mit dem daran angebrachten Hauptwalzensegment und den Anstellmechanis- 

20 men der Nebenwalzensegmente relativ zum Wickel und zu einem Schlitten, der 
die Schwinge tragt. in Axialrichtung verstellbar. Dies ermoglicht eine feinere An- 
passung der Lange des angestellten Teils der Anlegewalze an die Bahnbreite, 
weil die Bahnbreite dann auch urn die Breite eines einzelnen Nebenwalzenseg- 
ments veranderbar ist, indem beispielsweise bei einer asymmetrischen Konfigu- 

25 ration, bei der nur ein Nebenwalzensegment neben dem Ende des Hauptwalzen- 
segments angesteilt ist, durch die axiale Verstellung die Anlegewalze auf die 
Bahn ausgerichtet wird. Au^erdem ermoglicht es eine solche axiale Verstellung, 
die Anlegewalze stets so auszurichten, d^3 die Kante der Anlegewalze bzw. eines 
Walzensegments nicht gerade mit dem Ende des Wickels zusammenfallt, was zu 

30 unerwunscht hohen Kantenpressungen fuhren wurde. Vielmehr kann die Anle- 
gewalze so justiert werden, da)3 sie auf beiden Seiten iiber den Wickel ubersteht. 
Zu diesem Zweck haben die Spannfutter fur den Kern bevorzugt jeweils auf der 
AuJSenseite einen Bund, dessen Umfangsflache mit der Umfangsflache des Kems 
bundig ist. 

35 

Das unterteiite Abschlagmesser ist. sofern vorhanden, hierbei bevorzugt gemein- 
sam mit der Schwinge der Walzensegmente axial verschiebbar. so dafi es in ent- 
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sprechender Weise an die Bahnbreite und die axiale Postition relativ zum Wickel 
angepaJ3t werden kann. 

Im folgenden wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung anhand der Zeich- 
5 nung naher erlautert. 

Es zeigen: 



Fi S- 1 einen Teil eines Querschnitts durch einen erfindungs- 

... v r : -rr^.gemajSen-Aufwickler; bei dem alle Walzensegmente an- 
gestellt sind; 

Fi g- 2 einen horizontalen Langsschnitt auf der Hohe der An- 

legewalze durch den Aufwickler aus Figur 1; 

Fi 6- 3 einen Teil eines Querschnitts durch den Aufwickler, 

bei dem lediglich ein Hauptwalzensegment angestellt 
ist; 

20 Fig. 4 einen Langsschnitt auf Hohe der Anlegewalze durch 

den Aufwickler aus Figur 3; 



15 



35 



Fig. 5a bis 5c Skizzen von an- und abgestellten Walzensegmenten bei 
verschiedenen Bahnbreiten; 

25 

Fig. 6a bis 6e jeweils einen Querschnitt durch einen erfindungsge- 
majSen Aufwickler in verschiedenen Phasen des Auf- 
wickelns; 

30 Fig. 7 einen Ausschnitt aus Figur 6e mit der Anlegewalze und 

zwei Abschlagmessern; und 

Fi S- 8 einen Langsschnitt auf der Ebene eines Abschlagmes- 

sers durch den Aufwickler aus Figur 7. 



Figur 1 zeigt einen Teil eines Querschnitts durch einen erfindungsgem^JSen Auf- 
wickler mit einer Anlegewalze 10, die eine Bahn 12 gegen einen Kern 13 eines 
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Wickels 14 pfeJ3t. Der Kern 13 des Wickels 14 ist mit antreibbaren Spannfuttern 
16 zwischen zwei Rollenarmen 18 gehalten. 

Die Anlegewalze 10 ist in mehrere Walzensegmente unterteilt, die in Figur 1 koa- 
5 xial angeordnet sind. Eine Achse 20 eines Hauptwalzensegments der Anlegewal- 
ze 10 ist an ihren beiden Enden mit zwei Haltem 22 an einer Langsstrebe 24 ei- 
ner Schwinge 26 befestigt. Die Schwinge 26 ist mit einer Achse 28 an einem 
Schlitten 30 gelagert. Wahrend viber einen Pneumatikzylinder 32 die Schwinge 
26 mit dem Hauptwalzensegment der Anlegewalze 10 gegen den Kern des Wik- 
10 keis 14 angestellt wird, kann mit dem Schlitten 30, an dem die Schwinge 26 
und damit auch die Anlegewalze 10 befestigt sind, die Position der Schwinge an 
den Umfang des Wickels 14 angepaJSt werden. 

In der Bildebene von Figur 1 befindet sich hinter dem im Querschnitt dargestell- 
15 ten Hauptwalzensegment der Anlegewalze 10 mehrere koaxial angeordnete Ne- 
benwalzensegmente 34 (Figur 2) mit jeweils einem Anstellmechanismus 36 mit 
einer Schwinge 38 und einem Pneumatikzylinder 40, die an einer Langsstrebe 
42 an der Schwinge 26 angebracht sind. 

20 Der Schlitten 30 weist Ausschnitte 44 auf, in die die Rollenarme 18 mit Antrie- 
ben und Lagern fur die Spannfutter 16 des noch fast leeren Wickels 14 hinein- 
ragen. 

i 

Figur 2 zeigt einen Langsschnitt durch den Aufwickler aus Figur 1 auf der Hohe 
25 der Achse 20 der Anlegewalze 10. Die Anlegewalze 10 ist in ein mittleres Haupt- 
walzensegment 46 und acht an dessen Enden angeordnete Nebenwalzensegmen- 
te 34 unterteilt. Dabei nimmt das Hauptwalzensegment 46, dessen Lange im we- 
sentlichen einer minimalen Breite der Bahn 12 entspricht, etwa 50% der maxi- 
malen Lange der Anlegewalze 10 ein, wahrend durch das Anlegen der kurzeren 
30 Nebenwalzensegmente eine stufenweise Einstellung der Lange der Anlegewalze 
in einem Bereich von 50% bis 100% der maximalen Lange der Anlegewalze erfol- 
gen kann. 

Dargestellt sind ferner die Halter 22, mit denen das Hauptwalzensegment 46 an 
35 der Langsstrebe 24 der Schwinge 26 befestigt ist. Die Pneumatikzylinder 40 an 
den Schwingen 38 der Nebenwalzensegmente 34 sind an der Langsstrebe 42 der 
Schwinge 26 befestigt. Dargestellt ist ebenfalls die Achse 28, mit der die Schwin- 
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ge 26 an dem Schlitten 30 gelagert ist. 

Der Kern 13 des noch leeren Wickels 14 ist an seinen beiden Enden auf die an- 
getriebenen Spannfutter 16 aufgesteckt und wird von den Rollenarrnen 18 ge- 
5 hal ten. Die Spannfutter fur den Kern 13 habenjeweils auf der AuJSenseite einen 
Bund 48; dessen Umfangsflache mit der Umfangsflache des Kerns 13 bundig ist. 

Figur 3 zeigt den Teil des Querschnitts des Aufwicklers aus Figur 1. bei dem 
sich jetzt die Nebenwalzensegmente 34 in einer zweiten Stellung befinden. in der 
10 sie nicht am Wickel 14 anliegen. Die Pneumatikzylinder 40 sind eingefahren, 
wodurch die Schwingen 38 um die Achse 50 geschwenkt sind. Lediglich das 
Hauptwalzensegment 46 ist an den Wickel 14 angelegt. 

Figur 4 zeigt einen Langsschnitt durch die in Figur 3 dargestellte Konfiguration 
15 des Aufwicklers. Die Lange des Kerris 13 des Wickels 14 ist hier geringer als die 
Lange des Hauptwalzensegments 46. und die Rollenarme 18 sind auf einen ent- 
sprechenden Abstand gebracht. Die nicht angelegten Nebenwalzensegmente 34 
sind in dieser Stellung so weit von der Mittelachse 52 des Kerns 13 entfernt. daJ3 
sie die Rollenarme 18 mit den angetriebenen Spannfuttern 16 nicht beriihren. 

20 

In Figur 5 sind verschiedene Konfigurationen des Aufwicklers mit jeweils ver- 
schiedenen Bahnbreiten skizziert. Figur 5a zeigt eine Konfiguration mit einem 
angestellten Nebenwalzensegment. Figur 5b eine Konfiguration mit zwei ange- 
stellten Nebenwalzensegmenten und Figur 5c eine Konfiguration mit vier ange- 
25 stellten Nebenwalzensegmenten. 

Dabei zeigt Figur 5a eine Ausfuhrungsform des Aufwicklers, bei dem das Haupt- 
walzensegment 46 und die Nebenwalzensegmente 34 der Anlegewalze 10 relativ 
zu dem Wickel . 14 axial verschiebbar sind. In der dargestellten asymmetrischen 

30 Konfiguration ist lediglich ein Nebenwalzensegment 34 koaxial zu dem Haupt- 
walzensegment 46 ausgerichtet. so daJ3 der Wickel 14 eine Bahnbreite aufweisen 
kann, die zwischen der Lange des Hauptwalzensegments 46 und der Lange des 
Hauptwalzensegments 46 mit zwei angelegten Nebenwalzensegmenten 34 liegt 
wie es in Figur 5b der Fall ist. Neben einer feineren Anpassung an die Breite der 

35 Bahn ermoglicht diese Verstellung auch, die Anlegewalze 10 stets so auszurich- 
ten. daJS die AuJJenkante der angestellten Walzensegmente der Anlegewalze 10 
nicht gerade mit dem Ende des Wickels 14 zusammenfallen. Die Anlegewalze 10 
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wird so justiert, dajS sie auf beiden Seiten uber den Wickel 14 ubersteht, so dajB 
unerwunscht hohe Kantenpressungen vermleden werden. 

Die Figuren 6a bis 6e zeigen eine Abfolge von verschiedenen Stadien beim Auf- 

5 wickeln. Dargestellt ist jeweils ein Querschnitt durch den bereits in den Figuren 
3 und 4 dargestellten Aufwickler, bei dem einige Nebenwalzensegmente 34 der 
Anlegewalze 10 nicht koaxial zum Haupwalzensegment 46 ausgerichtet sind. 
sondern sich in der in Figur 3 gezeigten zweiten Stellung befinden. Dadurch er- 
folgt eine Anpassung der Breite der Anlegewalze 10 an die Breite der Bahn 12. 

10 Die Schwinge 26, die das Hauptwalzensegment 46 und die Nebenwalzensegmen- 
te 34 mit ihren Anstellmechanismen 36 tragt, ist mit ihrer Achse 28 an dem 
Schlitten 30 gelagert, wobei sie durch den Pneumatikzylinder 32. der mit einem 
weiteren Pneumatikzylinder 52 in Reihe angeordnet ist, um die Achse 28 
schwenkbar ist. Der Schlitten 30 ist verschiebbar an Schienen 54 gelagert, die 

15 an einem Rahmen 56 befestigt sind. Uber Umlenkrollen 58 wird die Bahn 12 zu 
dem Spalt zwischen der Anlegewalze 10 und dem Wickel 14 gefuhrt. In der dar- 
gestellten Konflguration erfolgt die Zufuhr der Bahn von oberhalb. Alternativ 
kann die Bahn auch von unterhalb uber Umlenkrollen 60 zugefuhrt werden, wie 
durch eine strichpunktierte Linie angedeutet ist. Ober- und unterhalb der 

20 Schwinge 26 ist jeweils ein Abschlagmesser 62, dessen Aufbau weiter unten an- 
hand von Figur 7 erklart werden wird, an dem Schlitten 30 .angebracht. 

Der Wickel 14 wird an den Rollenarmen 18 gehalten. die gemeinsam mit weite- 
ren Rollenarmen 64 um eine Achse 66 schwenkbar sind. Bei einem Schwenken 
25 der Rollenarme 18 und 64 um die Achse 66 werden weitere Umlenkrollen 68 an 
einem Tragteil 70 mitbewegt. 

Wahrend in Figur 6a der Wickel 14 noch fast leer ist, zeigt Figur 6b ein Stadium 
des Aufwickelns, bei dem der Umfang des Wickels 14 auf dem Kern 13 deutlich . 
30 grower ist. Der Schlitten 30 wurde dabei an den Schienen 54 verschoben, wah- 
rend der Pneumatikzylinder 32 weiterhin die Anlegewalze 10 an den Umfang des 
Wickels 14 anpreU3t. 

In Figur 6c ist der Wickel 14 bis annahernd zu einem maximalen Wickelradius 
35 gewickelt. Der Schlitten 30 ist entsprechend weit zuruckgefahren. An den Rol- 
lenarmen 64 ist ein Kern 72 mit einer vorbereiteten Klebestelle 74 fur einen 
zweiten Wickel 75 gehalten. Indem sie in Pfeiirichtung 76 verschwenkt werden. 
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tauschen die Rollenarme 18 mit den Rollenarmen 64 ihre Position. 

Der sich ergebende Zustand ist in Figur 6d dargestellt Hier befindet sich der 
neue, leere Kern 72 des Wickels 75 in der Position neben der Anlegewalze 10. 
5 Der Pneumatikzylinder 52 ist jedoch so weit eingefahren, d^ die an der Schwin- 
ge 26 befestigte Anlegewalze 10 die Bahn 12 nicht beruhrt. Die Bahn 12 beruhrt 
auch den Kern 72 nicht. sondern lauft an dem Kern 72 vorbei uber die Um- 
lenkrollen 68 zu dem vollen Wickel 14, wo sie weiterhin aufgewickelt wird. Die 
vorbereitete Klebestelle 74 (Fig. 6c) an dem leeren Kern 72 ist dabei der Anlege- 
-10 walze 10 zugewandt. - • . . . ^ , . - . , ... ».....- 

Figur 6e zeigt den Moment, wo uber ein plotzliches Ausfahren des Pneumatikzy- 
linders 52 die Schwinge 26 die Anlegewalze 10 gegen den leeren Kem 72 druckt. 
Die Bahn 12 wird dabei an die vorbereitete Klebestelle 74 (Figur 6c) gedruckt 

15 und an den Kern 72 angeklebt; Gleichzeitig wird das untere der beiden Ab- 
schlagmesser 62 ausgelenkt, so daJ3 es die Bahn 12 an einer Stelle zwischen 
dem Kern 72 und dem Wickel 14 zerschneidet. Das kurzere freie Ende 76 der 
Bahn 12 wird beim weiteren Aufwickeln in den Wickel 72 mit eingewickelt, wah- 
rend der abgetrennte, langere Rest 78 der Bahn 12 weiter auf den Wickel 14 

20 aufgewickelt wird. Die Druckmaschine kann bei diesem Wechsel der Wickel mit 
voller Geschwindigkeit weiterlaufen. Der voile Wickel 14 kann nun aus dem Auf- 
wickler entferrlt werden, so daJ3 sich wieder der in Figur 6a dargestellte Zustand 
ergibt 

25 Figur 7 zeigt einen Teil des Querschnitts des Aufwicklers aus Figur 6e. bei dem 
die Abschlagmesser 62 genauer dargestellt sind. Gezeigt sind jeweils ein Seg- 
ment des oberen und des unteren Abschlagmessers 62. Jedes Messersegment 
weist eine grob gezackte Klinge 80 auf, die an einem Grundkorper 82 des Mes- 
sersegments befestigt ist. Der Grundkorper 82 ist uber Schwenkarme 84 an ei- 

30 ner Langsstrebe 86 des Schlittens 30 befestigt. Eine Auslenkung in die fur das 
untere Abschlagmesser gestrlchelt dargestellte Position erfolgt durch ein Ausfah- 
ren eines Pneumatikzylinders 88, der uber eine weitere Langsstrebe 90 an dem 
Schlitten 30 befestigt ist. Der vom unteren Messer 62 beim Auslenken abge- 
trennte Rest 78 der Bahn 12 ist hier gestrichelt dargestellt. 

35 

Figur 8 zeigt einen Langsschnitt durch den Aufwickler auf Hohe eines Abschlag- 
messers 62. Das Abschlagmesser 62 ist ebenso wie die Anlegewalze 10 in Seg- 
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mente unterteilt. Alle Segmente des Messers 62 konnen durch die Pneumatikzy- 
linder 88 unabhangig voneinander ausgelenkt werden. Eine ausgelenkte Stel- 
lung 92 der Klingen 80 des Abschlagmessers 62 ist gestrichelt dargestellt. Das 
langere. mittlere Messersegment 94 wird von zwei Pneumatikzylindern 88 be- 
5 wegt, wahrend die kurzeren Messersegmente 95 jeweils von einem Pneumatikzy- 
iinder 88 bewegt werden. 

Obwohl das Prinzip der Erfindung anhand einer speziellen Ausfuhrungsforrn be- 
schrieben wurde, ist diese Ausfuhrungsforrn lediglich als ein Beispiel fur einen 
10 erfindungsgemaJSen Aufwickler anzusehen. Die Idee der Erfindung ist jedoch 
nicht auf das beschriebene Ausfuhrungsbeispiel beschrankt. Beispielsweise ist 
eine andere Verteilung der Langen der Walzensegmente vorstellbar. Insbesonde- 
re ist allerdings auch die Umsetzung des Erfindungsgedankens fur Aufwickler 
mit einer anderen Bauweise denkbar. 

15 



20 



25 



30 



35 
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1. Aufwickler mit einer Anlegewalze (10), die gegen den Umfang eines Wickels 
(14) anstellbar ist, dadurch gekennzeichnet. dafi die Anlegewalze (10) in minde- 
stens zwei Walzensegmente (46; 34) unterteilt ist, von denen mindestens eins 
(34) einen Anstellmechanismus (38, 40) aufweist, mit dem es unabhangig von ei- 
nem anderen Walzensegmerit (46) an- und abstellbar ist. 

2. Aufwickler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die Anlegewalze 
(10) relativ zum Wickel (14) axial yerschiebbar ist. 

3. Aufwickler nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch mindestens ein 
Abschlagmesser (62), das in mindestens zwei Messersegmente (94; 95) unterteilt 
ist, von denen mindestens eins unabhangig von einem anderen auslenkbar ist. 

4. Aufwickler nach den Anspruchen 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dsU3 
das unterteilte Abschlagmesser (62) gemeinsam mit der unterteilten Anlegewalze 
(10) relativ zum Wickel (14) axial verschiebbar ist. 

5. Aufwickler nach einem der AnsprQche 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, 
da£ das Abschlagmesser (62) und die Anlegewalze. (10) an gleichen axiaien Posi- 
tionen unterteilt sind. 

6. Aufwickler nach einem der vorstehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, 

daU3 an einer Schwinge (26) ein Haupt-Walzensegment (46) und mindestens 
ein einen Anstellmechanismus (38, 40) aufweisendes Neben-Walzensegment (34) 
der Anlegewalze (10) angeordnet sind, 

dgJ3 jedes Neben-Walzensegment (34) mit seinem Anstellmechanismus (38. 
40) unabhangig von den anderen Walzensegmenten (34; 46) in eine erste und 
eihe zweite Stellung stellbar ist, bei denen das Neben-Walzensegment (34) in der 
ersten Stellung axial mit dem Haupt-Walzensegment (46) ausgerichtet ist und in 
der zweiten Stellung weiter von dem Wickel (14) entfernt ist als das Haupt-Wal- 
zensegment (46), und 
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daJ5 mit der Schwinge (26) je nach den Stellungen der Anstellmechanismen 
(38. 40) der Neben-Walzensegmente (34) das Haupt-Waizensegment (46) oder 
das Haupt-Walzensegment (46) und mindestens eines der Neben-Walzenseg- 
mente (34) gegen den Wickel (14) oder einen Kern (13) eines Wickels (14) anstell- 
bar sind. 

7. Aufwickler nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet. da3 das Haupt-Wal- 
zensegment (46) oder das Haupt-Walzensegment (46) und mindestens eines der 
Neben-Walzensegmente (34) durch Schwenken der Schwinge (26) mittels eines 
Pneumatikzylinders (52) schlagartig gegen den Wickel (14) oder einen Kern (13) 
eines Wickels (14) anstellbar sind. 

8. Aufwickler nach Anspruch 7 und einem der Anspniche 3 bis 5. dadurch ge- 
kennzeichnet. dajS das mindestens eine unterteilte Abschlagmesser (62) so zu 
der Anlegewalze (10) angeordnet ist, daJ3 eine zwischen der Anlegewalze (10) und 
einem Kem (72) eines zweiten Wickels (75) hindurchgefuhrte und auf einem er- 
sten Wickel (14) aufgewickelte Bahn (12), die mit dem schlagartigen Anstellen 
mindestens des Haupt-Walzensegments (46) gegen den Kern (72) des zweiten 
Wickels (75) zwischen den angestellten Walzensegmenten (46; 34) und dem Kern 
(72) eingeklemmt wlrd, durch ein gleichzeitiges Auslenken der entsprechenden 
Messersegmente (94; 95) an einer Stelle zwischen dem Kem (72) des zweiten 
Wickels (75) und dem ersten Wickel (14) zertrennbar ist. 

9. Aufwickler nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet. da£ bei einer Anord- 
nung der Achsen des Kerns (72) zweiten Wickels (75) und der unterteilten Anle- 
gewalze (10) in einer im wesentlichen horizontalen Ebene die Bahn (12) mittels 
geeignet angeordneter Umlenkrollen (58. 60) sowohl von oben als auch von un- 
ten dem Spalt zwischen der unterteilten Anlegewalze (10) und dem Kern (72) des 
zweiten Wickels (75) zugefuhrt werden kann und sowohl unterhalb als auch 
oberhalb der unterteilten Anlegewalze (10) ein unterteiltes Abschlagmesser (62) 
angeordnet ist. 

10. Aufwickler nach Anspruch 2 und einem der Anspniche 6 bis 9. dadurch ge- 
kennzeichnet. dajS die Schwinge (26) mit den Walzensegmenten (46; 34) und. so- 
fern vorhanden, die Messersegmente (94; 95) relativ zum Wickel (14; 72) gemein- 
sam axial um eine Weglange von mindestens der halben axialen Ausdehnung ei- 
nes Neben-Walzensegments (34) verstellbar sind. 
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ZUSAMMENFASSUNG °4 

Aufwickler mit einer Anlegewalze (10), die gegen den Umfang eines Wickels (14) 
anstellbar ist, dadurch gekennzeichnet. daJ3 die Anlegewalze (10) in mindestens 
zwei Walzensegmente (46; 34) unterteilt ist. von denen mindestens eins (34) ei- 
nen Anstellmechanismus (38, 40) aufweist, mit dem es unabhangig von einem 
anderen Walzensegment (46) an- und abstellbar ist. 

(Fig. 4) 
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Fig. 6d 
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Fig. 8 
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